
1. Anpassbar
 

FEIG, FDIG, DEIG, DDIG
Interne Umlenkung
Internal circulation

Bei der Gestaltung des Wellenendes der
Kugelumlaufspindel ist darauf zu achten, dass 
mindestens ein Ende der Spindel einen vollständigen
Gewindegang aufweist. Der Durchmesser der 
Welle an diesem Ende muss kleiner sein als der
Kerndurchmesser der Laufbahn, damit die Kugelmutter
montiert werden kann. Bei besonderen Anforderungen
kann nach der Montage von Leitspindel und Mutter eine
Wellenhülse an einem Ende des vollständigen Gewindes
angebracht werden.

Bei der Wahl der Genauigkeitsklasse ist auch 
die „maximale Fertigungslänge der Spindel“ zu
berücksichtigen.
Für Kugelgewindetriebe zur Positionierung werden 
in der Regel vorgespannte Produkte verwendet. Für
Kugelgewindetriebe zum Transport werden in der Regel
Produkte mit Spiel verwendet. 

Inderzyklischen Struktur hat jede der zyklischen
Gewindegänge ihre eigene unabhängige 
Umlenkung. IF verwendet eine fünfmalige 
parabolförmige Zirkulationsmethode [Patentnummer: 
ZL 2007 10018111.5] und das Präzisions-
Kugelumlaufspindelpaar, das diese Zirkulationsmethode
verwendet, gewährleistet einen stabilen und 
zuverlässigen Betrieb bei langsamen, schnellen und
häufigen Pendelbewegungen über kurze Distanzen.
2. Der Außendurchmesser der Mutter ist klein, was für
Kugelumlaufspindelpaare mit kleinen Gewindesteigun-
gen geeignet ist. Der DN-Grenzwert beträgt 70.000.

1. Adaptable
In the cyclic structure, each of the screw cyclic orbits 
of the steel ball has its own independent reverse 
link. IF adopts a five-time parabolic shape circulation 
method [patent number: ZL 2007 10018111.5] and the 
precision ball screw pair using this circulation method 
can maintain stable and reliable operation in slow, high-
speed, short-distance frequent reciprocating operation.
2.The outer diameter of the nut is small, which is 
suitable for ball screw pairs with small leads. The limit 
DN value is 70,000.

When designing the shaft end of the ball screw, it is
important to ensure that at least one end of the screw
has a complete thread. The diameter of the shaft at 
one end of the complete thread must be smaller than
the core diameter of the raceway. Otherwise, the ball
nut cannot be mounted onto the ball screw. For special
requirements, one end of the complete thread can be
fitted with a shaft sleeve after the assembly of the lead
screw and nut.

When selecting an accuracy class, it is also necessary 
to refer to the „maximum manufacturing length of the 
lead screw“
The positioning type ball screw pair generally uses
preloaded products, and the transmission type ball screw
pair generally uses products with play.

Merkmale 

Konstruktion des Spindelendes

Genauigkeitsklasse und Axialspiel 

Characteristics

Accuracy class and axial play

Design Considerations for spindle end

Transport
Transmission

Positionierung

Genauigkeitsklasse
 

Struktur der Internen Umlenkung
 

Axialspiel
 

Darstellung Umlenkung bei Innenzirkulation
Diagram of internal circulation return path

Positioning

Accuracy class

Structure of internal circulation

Axial play
Index

/ Vorspannung

Kugelumlaufspindel
 

Kugelmutter
 

Stahlkugel
 

Lenkplatte
Deflector

Staubringl
 

Ball screw

Ball nut

Steel ball Dust ring



Einzelflanschmutter
Single flange nutFEIG 

Schmierbohrung
 

Staubring (Beidseitig)
 

Schmierbohrung
 

Oil hole

Dust ring (both sides)

Oil hole

Index

Spindel
Ball screw

Flansch
Flange

Ölbohrung
Oil hole

Nennlast
nominal load (N)

K

Nenn- ø Steigung
Lead

Kugel- ø Umläufe
Schmierboh-

rung

Nominal- ø 

Ball- ø Loaded 
turns Lubrication 

hole

Steifigkeit
Rigidity

Cdyn Cstat



Schmierbohrung
 

Staubring (Beidseitig)
 

Schmierbohrung
 

Oil hole

Dust ring (both sides)

Oil hole

Einzelflanschmutter
Single flange nut
 

FEIG 

Index

Spindel
Ball screw

Flansch
Flange

Ölbohrung
Oil hole

Nennlast
nominal load (N)

K

Nenn- ø Steigung
Lead

Kugel- ø Umläufe
Schmierboh-

rung

Nominal- ø 

Ball- ø Loaded 
turns Lubrication 

hole

Steifigkeit
Rigidity

Cdyn Cstat



Schmierbohrung
 

Staubring (Beidseitig)
 

Schmierbohrung
 

Oil hole

Dust ring (both sides)

Oil hole

Einzelflanschmutter
Single flange nut FEIG

Index

Spindel
Ball screw

Flansch
Flange

Ölbohrung
Oil hole

Nennlast
nominal load (N)

K

Nenn- ø Steigung
Lead

Kugel- ø Umläufe Schmierboh-
rung

Nominal- ø 

Ball- ø Loaded 
turns Lubrication 

hole

Steifigkeit
Rigidity

Cdyn Cstat



Doppel-Flanschmutter
Double flange nut
 

FDIG 

Schmierbohrung
 

Staubring (Beidseitig)
 

Schmierbohrung
 Oil hole

Dust ring (both sides)

Oil hole

Index

Spindel
Ball screw

Flansch
Flange

Ölbohrung
Oil hole

Nennlast
nominal load (N)

K

Nenn- ø Steigung
Lead

Kugel- ø Umläufe Schmierboh-
rung

Nominal- ø 

Ball- ø Loaded 
turns

Lubrication 
hole

Steifigkeit
Rigidity

Cdyn Cstat



Doppel-Flanschmutter
Double flange nut FDIG 

Schmierbohrung
 

Staubring (Beidseitig)
 

Schmierbohrung
 Oil hole

Dust ring (both sides)

Oil hole

Index

Spindel
Ball screw

Flansch
Flange

Ölbohrung
Oil hole

Nennlast
nominal load (N)

K

Nenn- ø Steigung
Lead

Kugel- ø Umläufe
Schmierboh-

rung

Nominal- ø 

Ball- ø Loaded 
turns Lubrication 

hole

Steifigkeit
Rigidity

Cdyn Cstat



Schmierbohrung
 

Staubring (Beidseitig)
 

Schmierbohrung
 Oil hole

Dust ring (both sides)

Oil hole

FDIG 

Doppel-Flanschmutter
Double flange nut

Index

Spindel
Ball screw

Flansch
Flange

Ölbohrung
Oil hole

Nennlast
nominal load (N)

K

Nenn- ø Steigung
Lead

Kugel- ø Umläufe
Schmierboh-

rung

Nominal- ø 

Ball- ø Loaded 
turns Lubrication 

hole

Steifigkeit
Rigidity

Cdyn Cstat



Zylindermutter
Cylindrical single nut DEIG 

Staubring (Beidseitig)
 Dust ring (both sides)

Index

Spindel
Ball screw

Nennlast
nominal load (N)

K

Nenn- ø Steigung
Lead

Kugel- ø Umläufe

Nominal- ø 

Ball- ø Loaded 
turns

Steifigkeit
Rigidity

Cdyn Cstat



Zylinder mutter
Cylindrical single nut DEIG

Staubring (Beidseitig)
 Dust ring (both sides)

Index

Spindel
Ball screw

Nennlast
nominal load (N)

K
Nenn- ø Steigung

Lead

Kugel- ø
Ball- ø 

Umläufe

Steifigkeit
Rigidity

Nominal- ø 

Loaded 
turns Cdyn Cstat



DDIG 

Doppel-Zylindermutter
Cylindrical double nut 

Staubring (Beidseitig)
 Dust ring (both sides)

Index

Spindel
Ball screw

Nennlast
nominal load (N)

K

Nenn- ø Steigung
Lead

Kugel- ø Umläufe

Steifigkeit
Rigidity

Nominal- ø 

Ball- ø 
Loaded 

turns Cdyn Cstat



DDIG

Doppel-Zylinder mutter
Cylindrical double nut 

Staubring (Beidseitig)
 Dust ring (both sides)

Index

Spindel
Ball screw

Nennlast
nominal load (N)

K

Nenn- ø Steigung
Lead

Kugel- ø Umläufe

Steifigkeit
Rigidity

Nominal- ø 

Ball- ø Loaded 
turns Cdyn Cstat


	FEIG, FDIG, DEIG, DDIG
	Interne Umlenkung Internal circulation
	Merkmale
	1. Anpassbar
	Inderzyklischen Struktur hat jede der zyklischen Gewindegänge ihre eigene unabhängige  Umlenkung. IF verwendet eine fünfmalige  parabolförmige Zirkulationsmethode [Patentnummer:  ZL 2007 10018111.5] und das Präzisions- Kugelumlaufspindelpaar, das diese Zirkulationsmethode verwendet, gewährleistet einen stabilen und  zuverlässigen Betrieb bei langsamen, schnellen und häufigen Pendelbewegungen über kurze Distanzen. 2. Der Außendurchmesser der Mutter ist klein, was für Kugelumlaufspindelpaare mit kleinen Gewindesteigun- gen geeignet ist. Der DN-Grenzwert beträgt 70.000.


	Characteristics
	1. Adaptable
	In the cyclic structure, each of the screw cyclic orbits  of the steel ball has its own independent reverse  link. IF adopts a five-time parabolic shape circulation  method [patent number: ZL 2007 10018111.5] and the  precision ball screw pair using this circulation method  can maintain stable and reliable operation in slow, high- speed, short-distance frequent reciprocating operation. 2.The outer diameter of the nut is small, which is  suitable for ball screw pairs with small leads. The limit  DN value is 70,000.


	Genauigkeitsklasse und Axialspiel
	Accuracy class and axial play
	Index
	Genauigkeitsklasse
	Accuracy class
	Positionierung
	Positioning
	Transport Transmission
	Axialspiel
	Axial play

	/ Vorspannung
	Bei der Wahl der Genauigkeitsklasse ist auch  die „maximale Fertigungslänge der Spindel“ zu berücksichtigen. Für Kugelgewindetriebe zur Positionierung werden  in der Regel vorgespannte Produkte verwendet. Für Kugelgewindetriebe zum Transport werden in der Regel Produkte mit Spiel verwendet.
	When selecting an accuracy class, it is also necessary  to refer to the „maximum manufacturing length of the  lead screw“ The positioning type ball screw pair generally uses preloaded products, and the transmission type ball screw pair generally uses products with play.

	Konstruktion des Spindelendes
	Design Considerations for spindle end
	Bei der Gestaltung des Wellenendes der Kugelumlaufspindel ist darauf zu achten, dass  mindestens ein Ende der Spindel einen vollständigen Gewindegang aufweist. Der Durchmesser der  Welle an diesem Ende muss kleiner sein als der Kerndurchmesser der Laufbahn, damit die Kugelmutter montiert werden kann. Bei besonderen Anforderungen kann nach der Montage von Leitspindel und Mutter eine Wellenhülse an einem Ende des vollständigen Gewindes angebracht werden.
	When designing the shaft end of the ball screw, it is important to ensure that at least one end of the screw has a complete thread. The diameter of the shaft at  one end of the complete thread must be smaller than the core diameter of the raceway. Otherwise, the ball nut cannot be mounted onto the ball screw. For special requirements, one end of the complete thread can be fitted with a shaft sleeve after the assembly of the lead screw and nut.
	Struktur der Internen Umlenkung
	Structure of internal circulation
	Darstellung Umlenkung bei Innenzirkulation Diagram of internal circulation return path


	FEIG

	Einzelflanschmutter Single flange nut
	Schmierbohrung
	Oil hole
	Staubring (Beidseitig)
	Dust ring (both sides)
	Schmierbohrung
	Oil hole
	Index
	Spindel Ball screw
	Flansch Flange
	Ölbohrung Oil hole
	Nennlast nominal load
	(N)

	FEIG
	Schmierbohrung
	Oil hole
	Staubring (Beidseitig)
	Dust ring (both sides)
	Schmierbohrung
	Oil hole
	(N)



	Einzelflanschmutter
	FEIG

	Single flange nut
	Schmierbohrung
	Oil hole
	Staubring (Beidseitig)
	Dust ring (both sides)
	Schmierbohrung
	Oil hole
	Spindel Ball screw

	Index
	Flansch Flange
	Ölbohrung Oil hole
	Nennlast nominal load
	(N)


	Doppel-Flanschmutter Double flange nut
	FDIG
	Schmierbohrung
	Oil hole
	Staubring (Beidseitig)
	Dust ring (both sides)
	Schmierbohrung
	Oil hole
	(N)



	Doppel-Flanschmutter
	FDIG

	Double flange nut
	Schmierbohrung
	Oil hole
	Staubring (Beidseitig)
	Dust ring (both sides)
	Schmierbohrung
	Oil hole
	(N)

	FDIG
	Schmierbohrung
	Oil hole
	Staubring (Beidseitig)
	Dust ring (both sides)
	Schmierbohrung
	Oil hole
	Index
	Spindel Ball screw
	Flansch Flange
	Ölbohrung Oil hole
	Nennlast nominal load
	(N)



	Zylindermutter
	DEIG

	Cylindrical single nut
	Staubring (Beidseitig)
	Dust ring (both sides)
	Index
	(N)

	DEIG
	Staubring (Beidseitig)
	Dust ring (both sides)
	Index


	Doppel-Zylindermutter
	DDIG

	Cylindrical double nut
	Staubring (Beidseitig)
	Dust ring (both sides)
	Index
	(N)

	DDIG
	Staubring (Beidseitig)
	Dust ring (both sides)
	Index



